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За шредером HZR, как правило, следует 
ножевая дробилка, которая 

измельчает материал до сыпучего 
состояния. 

 

Новый шредер HZR с подключенной к 
нему ножевой дробилкой 

уменьшает расход энергии на  
20% - 50% по сравнению с 

одноступенчатым процессом 
измельчения. 

 

Другим преимуществом является долгий 
срок службы рабочих органов 

шредера HZR. Как следствие, шредер 
Neue Herbold серии HZR 1300 имеет 

очень высокую рентабельность. 

 

 

  ШРЕДЕРЫ ДЛЯ ТРУБ  

 
 
 
 

 
Шредер Neue Herbold серии HZR 1300 специально 

разработан для эффективного предварительного 

измельчения толстостенных, ударопрочных труб 

большого диаметра (макс. 1200 мм) и пусковых 

литников. 



 
Пример: 
Толстостенная труба 
из полиэтилена 

 

 

 
 
 
 
 
 

Технические параметры 
Шредер 1300/2 1300/4 

Производительность машин 
Зависит от ударопрочности и толщины стенки труб, а 
также перфорации сетки. Объем выпуска продукции 

за один час составляет приблизительно до 3 тонн при 
исправном состоянии режущих инструментов. 

Загрузка 
Трубы загружаются сбоку в загрузочный желоб перед 

шредером. Подача содержимого желоба осуществляется 
автоматически посредством зависимой от нагрузки 

системы загрузки: плита пресса приводится в движение 
мотором-редуктором через натяжение троса. 

Корпус представляет собой прочную сварную стальную 
конструкцию. Сталь отожжённая, чистой обработки.  

Рабочая ширина 

Диаметр вала     

Количество валов 

Количество ножей 

Кол-во статорных ножей 

Привод 

Загрузочный желоб 

Поперечное сечение 

Длина желоба max. 

Привод подачи 

Гидравлика 

1300 мм 

370 мм 

2 

30 / 60 

1 

2 x 30 кВт 

 

 
650 x 1300 мм 

6500 мм 

5,5 кВт 

4 кВт 

1300 мм 

370 мм 

4 

30 / 60 

1 

4 x 30 кВт 

 

 
1300 x 1350 мм 

6500 мм 

5,5 кВт 

4 кВт 

Корпус оснащен размещенными снаружи консолями для 
крепления подшипников, 

электродвигателей, редукторов и 
соединений. 

Режущие инструменты 
Профилированные роторы, режущие коронки крепятся к V-

образному основанию. Режущие коронки могут быть 
использованы с двух сторон; контрнож зубчатый. Укладка 

валов ротора производится в прочные двухрядные 
роликовые сферические подшипники. 

Управление 
Сенсорная экранная панель Siemens 

SIMATIC S7 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
HZR 1300/2 

 

 
Telefon +49 (0) 7261 9248-0 · Telefax +49 (0) 7261 9248-99 
www.neue-herbold.com · info@neue-herbold.com 
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http://www.neue-herbold.com/
mailto:info@neue-herbold.com
http://www.ekxakt.de/

